
http://www.asada-metal.co.jp/

株式会社アサダは、スチール、ワイヤー、ピアノ線、硬鋼線、ステンレ

ス線などのばね材を主に取り扱っている線材・帯材の専門商社です。
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クロムフリーで、また有害物質を含まない事を調査機関が認証しております。

|

耐食性
均―なめっき被膜のプレコート材ですので後めっきの密着ば

ね等に生じるめつきムラの心配がありません。

半田付け性
テンパー温度はできるだけ低いほうがニッケルの酸化が進ま

ず良好な半田付け性を保ちます。そのため、次工程で半田付

けをする場合は、低温 (250℃ 以下)が望ましいです。テンパ

ー前の線の表面の洗浄度が良いほど半田付け性も良好です。

400

℃×5分

ニンクル後メッキ
(2ミ クロン)
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/亜 鉛めっき
(65ミ クロン)

表面鉄合金属品

50       100時 間

経過時間

連続塩水噴霧試験による発錆状況

自動車関連部品

10  20  30  40  50 日

経過日数

恒温恒湿試験 60℃  80%
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テンパー処理
SWICC‐ Fは硬鋼線またはピアノ線ですので、テンパーによる

機械的特性の変化も硬鋼線またはピアノ線と同様です。

%導電率
金同

純アルミニウム

SヽAノ lC I― F

(標準軟銅の抵抗率の逆数 1/ρを100
とした際の、他の物質の導電率比 )
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SWIC%F

030 2300-2600 +0
0005 2～4

032 2300-2600 +0
‐0005 2～4

035 2300-2600 2400-2650 2650-2890 +0
-0005 2～4

040 2260-2550 2350-2600 2600-2840 +0
‐0005 2～4

045 2210′ ウヽ2500 2300-2550 2550-2790 +0
-0005 2～4

050 2210-2500 2300-2550 2550-2790 +0
-0010 2～4

055 2160^ウ 2450 2260-2500 2500-2750 +0
-0010 2-4

060 2110-2400 2210-2450 2450-2700 +0
‐0010 2～4

065 2110-2400 2210-2450 2450-2700 +0
-0010 2～4

070 2060^ヤ 2350 2160-2400 2400-2650 +0
-0010 2～ 4

080 2010-2300 2110-2350 2350-2600 +0
-0010 2～ 4

090 2010-2260 2110-2300 2300-2500 +0
-0010 2～ 4

1 00 1960-2210 2060-2260 2260-2450 +0
-0010 2-4

110 1910～ 2160 2010′―ヤ2210 2210～ 2400 +0
-0010 2～ 4

1 20 1910～ 2160 2010～ 2210 2210-2400 +0
-0010 2～ 4

130 1860´V2110 1960-2160 2160-2350 +0
-0010 2～ 4

1 40 1860-2110 1960～2160 2160～ 2350 +0
-0010 2～ 4

150 1810-2060 1910～2110 2110-2300 +0
-0010 2～ 4

160 1810^ヤ 2060 1910～ 21」 0 2110-2300 +0
-0010 2～ 4

180 1770^V2010 1860-2060 2060-2260 +0
-0010 2～ 4

190 1720～ 1960 1810-2010 2010-2210 +0
-0020 2～ 4

200 1720～ 1960 1810-2010 2010-2210 +O
-0020 5～8

230 1670～ 1910 1770～ 1960 1960-2160 +0
-0020 5-8

250 1670～ 1910 1770～ 1960 1960´V2160 +0
-0020 5～ 8

260 1670～ 1910 1770-1960 1960-2160 +0
-0020 5～8

290 1620～ 1860 1720～1910 1910-2110 +0
-0020 5-8

300 1570-1810 1670～ 1860 1860´―ヤ2060 +0
-0020 5-8

320 1570～ 1810 1670～1860 1860-2060 +0
-0020 5～ 8

350 1570-1810 1670～ 1810 1810～1960 +0
-0030 5-8

400 1570～ 1810 1670-」 810 1810～ 1960 +0
-0030 5-8

標準線径

(mm) SW…C

引張強さ(N/m m2)

SWP…A
線径公差  め っき厚 さ

(mm)  片面厚さ(μ m)

峨 暴
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SWP…B

ネ申箋田塞田語宗I勇鷺ホホコミ≦≧ネ土

ばね特線事業部

東 京 支 店

大 阪 支 店

名古屋営業所

〒141-8688

〒541-0045

〒450-0003

東京都品川区北品川5丁 目9番 12号 ONビル

大阪市中央区道修町3丁 目4番 10号 損保ジヤバン道修町ビル

名古屋市中村区名駅南2丁 目14香 19号 住友生命名古屋ビル

TEL(03)5739-5253  FAX(03)5739‐ 5250

TEL(06)6223‐ 0673  FAX(06)6201-3476

TEL(052)584-61 51   FAX(052)584‐ 6154


